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Die Erfmdung bezieht sich auf ein Verfahren ziim Ummantela des Federkemes einer Federkernmatratze, 
wobei der Federkern auf seinen Seiten- und Licgeflachen mit Abdeckteilen aus elastischem Material, 
vorzugsweisc aus Schaumsto£F versehen ist, und auf eine nach diesem Verfahren heigestellte Federkemmatratze. 

Die Herstellui^ von guten Federkemmatratzen ist insoweit umstindlich, als die Federkernabdeckungen und 
die PolsteimateriaHen mit dem Federkern zJB. durch VemShen oder durch Aufldammem mehrfach befestigt 
werden milssen, um einen Halt dieser Materialien zueinander zu gewahrlexsten. 

In letzter Zeit findet vermehrt Sauersto£F als Polstermaterial Verwendung, wobei sich ganz neue 
Herstellungstecbniken eigeben. Dabei wird z.B. der Federkern mit Schaumstoffzuschnitten durcb Vetkleben 
umhullt oder audi teilweise mit sogenanntem Kaltschaum direkt umschaumt. Alie diese Herstellungsarten haben 
den Nacfateil, dafi die Sdiaumsto£Eabdeckplatten relativ lose auf dem nur eingelegten Federkern aufliegen und 
dadutch in der FlSche ausbauchen. Dieses Ausbauchen kann zwar durch zusatzliches Durchheften oder 
Knopfheften behoben werden, doch entspricht diese mit Knopfen versehene Oberflache nicht mehr der 
modemen Richtung einer gleichmafiigen und komfortablen Liegeflache. 

Bekannt ist auch ein Verfahren rur Herstellung einer Federkemmatratze, bei dem die in den 
15 Kuoststoffschaum einzubettenden Teile des Federkemes vt^rend des Aixssch&umens in mindestens einen 
Abdeckteil gedruckt werden, in dem beispielsweise in an sich bekannter Weise der Federkern wShrend des 
Ausschaumens senkrecht zu seiner Mittelebene voigespannt wird. Auch dieses bekannte Verfahren wcist die 
voiher genannten Naditeile auf. Zusatzlich erfolgt aber durch das nur teilweise AnschSumen des unter 
Vorspannung stehenden Kernes im Gebrauch der Federkemmatratze ein baldiges Ablosen von dersdben, da es 
20 durch die sich sununierenden Wechselbeansprachungen zu einer raschen Zeistdrung der Schaumstruktur kommt. 

Weiters ist ein Verfahren air Herstellung von Federkempolstem und -matratzen bekannt, bei dem 
mindestens eine LSnge eines Schaumstofi&nateiials kontinmerlich in die Mcntagezone bef^rdert, mit einem 
Kleber versehen und auf den Fedem befest^t wird. Auch hier treten voAer genannte NachteHe bei Gebrauch 
stark in Frscfaeinung. 

25 Erfindung^emSfl wird nun ein Verfahren vorgeschlagen, welches die angefiihrten Nachteile vermeidet und 

eine wirtschaftliche und preisgOnstige Produktion von schaumstofCummantelten Federkemen ermogUcht. 

Dadurch, dafl die um die SeitenflSdien des Federkemes einen Rahmen bildenden dastischen Abdeckteile 
allseit^g an den Federkern angeprefit und zusammei^edriickt werden, daB auf den Liegeflachen des Federkemes 
Schaumstoffplatten au%ebradit und am Rahmen festgeklebt werden, und dafl nach Ausharten des Klebers der 

30 auf den Rahmen ausgeiibte Prefldruck aufgehoben wird, werden nach Verbinden dieser Teile miteinander durch 
die Vorspannung des Rahmens die Schaumstoffplatten auf den Liegeflachen des Federkemes auf das Fertigmafi 
au^edehnt, womit die ganze Ummantelung einen vorgespannten, straffen Sitz um den Federkern edi3lt. 

Einen besonderen JLi^eefiFekt erzielt man mit einer nach diesem Verfahren hergestdlten Federkemmatratze 
bei der die Abdeckteile des Federkemes aus SchanmstofiF unterschiedlidier Harte bzw, Elastizitat bestehen. So 

35 eihalt man eine Federkemmatratze, die in Richtung der SeitenflSche gegen den Fedtfrkem hin relativ steif 
(undastisch) ist und somit formstabil ist, wobei aber die Stimflachen weich sind und den gewiinschten Komfort 
gewahrleisten. 

An Hand der Zeichnung wird das erfinduugsgemafie Verfahren naher cdSutert: Ein Federkern 4 , 

wdcher in Quenichtung sehr steif ist, wird mit einem Rahmen 1 vorzugswelse aus Schaumsto^ umgeben, 

40 wdcher zunachst gr5fier ist als das endgultige Mafi. .Nun wird dieser umrahmte Federkern 4 in 

Querrichtung in einer PreBvorrichtung eingespannt, wodurch der Rahmen ein kleineres MaB als das endgultige 

MaB erhalt. Die beiden Schaumstoffplatten — 2 und 3 , die ffir die Liegeflachen des Federkemes 4 

vorgesdien sind, werden, ebenfalls mit UntermaB vorbereitct, nun auf dem Rahmen 1 2.B. durch 

VerHeben befestigt und in der H6he z.B. durch SdiHefien einer Plattenpresse bis zum Abbinden des 

45 Klebevorganges gehalten. 

Nach dem Abbindevorgang wird entfbrmt, wobei die voigespannte Schaumstoffumhfillung um den in 

Querrichtung steifen Federkern 4 — auf das endgMtige Mafl springt und dadurch die beiden Abdeckplatten 

— 2,3 eine Vorspannung nach den Randem zu erhalten, weldie einen straffen Sitz um den Federkem 

gewahdeisten und das Ausbaudien verhindem. 
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P AT ENT AN SPROCHE 



1. Verfahren zum Ummanteln des Federkemes einer Federkemmatratze, wobei der Federkem auf seinen 
55 Seiten- und Liegeflachen mit Abdeckteilen aus elastischem Material, vorzugswelse aus Schaumstoff versehen ist, 
dadurch g e k e n n z e i ch n e t , dafi die um die Seitenfladien des Federkemes einen Rahmen bildenden 
dastischen Abdedcteile allseit% an den Federkem angeprefit und zusammengedruckt werden. daB auf den 
Liegeflachen des Federkemes Schaumsto£%latten au%ebracht und am Rahmen festgeklebt werden, und dafi nach 
Ausharten des Klebers der auf den Rahmen ausgeObte PreBdmck au^ehoben wird. 
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2. Federkernmatratze» hergestellt nach dem Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeiclinet» daA die Abdeckteile des Federkernes aus SchaumstofF unterschiedlicher HUM bzw. ElastizitSt 
bestehen. 



(Hieztt 1 Blatt Zdchimng) 



Druck: Ing.£.Voytjech, Wi&n 
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